Stříhání, Sekání, Probíjení
Stříhání je beztřískové dělení materiálu, při kterém vnikají z obou stran nože. Ručními nůžkami se stříhají plechy do tloušťky 1 mm. Silnější materiál se stříhá na pákových nůžkách 4 mm nebo na strojních nůžkách. 
Základní druhy ručních nůžek:

-rovné

-vyhnuté

Vystřihovací

Při stříhání vnikají současně dva břity do stříhaného materiálu. Materiál je nejprve stlačován později dochází ke smykovému tření při němž se materál rozdělí. Plech přidržujeme, abychom viděli na rysku. Otvor vystřihujeme menší a potom dostřihujeme na vystřihovacích nůžkách kontrolujeme jestli je materiál rovný a zbaven rzi.
Bezpečnost:

Dbáme na správnou sílu materiálu, mezeru mezi noži břity musí být ostré. Pracujeme s ostrým nástrojem , ukládáme na bezpečné místo, při pádu hrozí poranění.

Základní druhy strojních nůžek:

-pákové používají se do tlou. 6mm spodní nůž je pevný horní je pohyblivý. Stříhá se plech, pásovina 

-tabulové stříhají se tabule plechu, klade se na stůl.Nůžky mívají doraz do tl. 4 mm.Na silnější mat. se používají strojní nůžky. 

-křivové nůžky se používají na vystřihování kotoučů z plechových tabulí na slabší materiál.

-elektrické nůžky na vystřihování částí z plechu
Strojní nůžky dovolují stříhat materiál o větších tloušťkách jsou přesnější a mají větší produktivitu práce.
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Obr. 58. Princip stfihani

a) geometrie niiZzek

1 — hibet, 2 — &elo, x — viile mezi bfity, @ — uhel hibetu,
8 — dihel biitu,

b) vznik klopného momentu M, ¢) zachyceni naklapéni
pridrzovadem p

se nazyva uhel bfitu. Pro mékké kovy se voli 65°, pro
kovy stfedni tvrdosti 70 aZ 75° a pro tvidé kovy
80 aZ 85°.

Dilezitou podminkou pro spravnou funkei nozii je
tésny dotyk obou nozi v misté stfihu. K zmenSeni
tieni je hfbet vyklon&n od fezné roviny o thel hibetu
1 = 2 aZ 3° (obr. 58a).

Pii stith4ni vaikaji soucasné oba bfity do stithaného
materidlu. Nejprve je material bfity noZii stlacovan, a po-
tom postupné oddglovan (obr. 58b). Pfi hlubiim vniknuti
noze do materialu se pisobisté sil pfemistuje do stran
od stiiZné roviny a material ma snahu se naklopit.
Proto pti ru¢nim stfthini pouzivime jako protitlaku
levou ruku, nebo pfi strojnim stfihani pfidrzovac (obra-
zek 58c).

Tab. 7. Z&kladni druhy rugnich niizek

Zobrazeni Druh ruénich | Popis pracovni
nitzek ¢innosti
nizky
s uzavienymi
driadly Ize stifhat
piimé useky
nizky a vngjii
@ s otevienymi oblouky
= drzadly
nhzky daji se
L s drzadly ovladat pFi
\\—\ vyhnutymi stihani nad
nahoru tabuli plechn
nizky s noZi | vystfihovani
zahnutymi do | vaitfnich
oblouku obloukd
a otvordl

P uspofadani nozi rozlisujeme ntizky:
— s satadenim nozl kolem &epu,

— s pirmodarym pohybem horniho noZe,
— § Ko1oudovymi nozi.

Ruéni ndzky

Ruéni nizky pracuji na principu dvouramenné
paky. Maji noze prodlouzené v drzadla, ktera jsou vza-
jemné spojena epem. Nizky jsou jednak univerzalni,
jednak piizpiisobené uréitym drubtim praci (tab. 7).
Aby se nizky do materialu zafezavaly, musi byt Ghel
jejich sevieni vzdy mensi nez 15°. V opa¢ném pfipadé
by noZe po materialu sklouzly.

Tab. 8. Zikladni druhy strojnich nfizek

Zobrazeni Druh strojnich ndZek

Pakové niizky

Spodni niiz je nehybny a horni
ovladatelny pakou. D4 se na
na nich stfihat plech, pasy,
profilovy a tyfovy material.
Tloudtka stfihaného materidlu
miZe byt aZ do 6 mm

Tabulové niizky

Stfihame jimi plechové tabule.
Plech klademe na stil, na ném2
je veden pfestavitelnymi vodit-
ky. Na okraji je plech pfidrzo-
véan pravitkem. K stfihani ple-
chovych tabuli vétich rozmeérit
pouZivaime strojni tabulové
nizky. Tloudtka materidlu az
do 4 mm

Okruznia kiivkové nizky
Pouzivame je ke sttihant tvari
a kotougi z plechovych tabuli.
Tyto nlizky maji dva kotoucové
noZe, jejichZ mala stykova plo-
cha dovoluje snadné stiihani
kfivek

« | Elektrické ru¢ni nizky

Pouzivame je pii vystfihovéni
vétsich plechovych soucasti.
Material se vede tak, aby vstu-
poval mezi spodni nehybny a
horni kmitajici niiz. Hornim

noZem pohybuje vestavény
elektromotor pfes  klikové
ustroji

Strojni nizky

Strojni pakové, tabulové, okruZni, kiivkové a popf.
ruéni elektrické niZky (tab. 8) dovoluji stiihat jiz mate-
rialy o vétsich tloustkach, jsou piesngjsi a produktivnéjsi.
Pii praci na pakovych niizkach nikdy nepracujte bez pfi-
drzovade a zajiS{ujte paku tak, aby nemohla spadnout
a zplsobit zranéni. Pfi praci na vech druzich strojnich
niiZek dodrZujte bezpe€nostni pravidla.




Bezpečnostní předpisy při stříhání
Plechy nosíme vždy v rukavicích !Nůžkami nikdy nestříháme silnější plechy, než na které jsou určeny. 
Rameno páky nůžek nesmí být nikdy prodlužováno trubkou, protože se vyvine větší síla, která poškodí nůžky ! 
Plech nasazuje k zadní části nožů nůžek a nůžky nebo plech po krátkém střihu znovu posuneme do střihu. 
Při vystřihování rohů je vhodnější rohy vyvrtat. Přestřižení rohu snižuje pevnost výrobku a způsobuje nebezpečí trhlin. 
Pákové nůžky- Používejte vždy přidržovač a přesně ho nastavte ! Krátké obrobky, které nedosáhnou k přidržovači, nesmí být těmito nůžkami stříhány! 
Sekání a probíjení
Se používá při hrubším opracování materiálu  např. odlitků, strojních dílů před dokončením. Je to namáhavá práce vyžaduje zručnost a bezpečnost. 

Postup sekání 

Při přesekávání materiálu držíme sekáč kolmo k mat. při odsekávání materiálu držíme sekáč šikmo. Údery kladiva směřují na hlavu sekáče, břit ma být ostrý a hlava nerozpěchovaná (hrozí odlomení třísky). 
Druhy sekáčů:

Plochý, křížový, dělící, drážkový

Sekání na desce

Na desce vysekáváme složitější tvary Při vysekávání tvarů do plechu postupujeme tak, že si plochým sekáčem nasekaváme materiál postupně až se nám ho podaří oddělit. Sekáč držíme kolmo.Silnější materiál (kulatý, plochý ) nasekneme a pak ulomíme.
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Hodnoty dané zkusSenosti pro Ghel bfitu ostii
sekace jsou:

hlinik a mékké slitiny hliniku B = 30° az 40°, mék-
ka uhlikova ocel, $eda litina, ocelolitina B = 65° az
70°, legovana ocel, tvrzena litina B = 75° az 85°.
Prace se sekacéem viz. obr. 1

Délici plsobeni sekace je zavislé na plisobici

sile Fa na uhlu’bfitu B (obr. 3). Cim vétsi je Ghel

bfitu, tim

® Vétsi je vynalozena sila, sekaé vnika tézce do
materidlu,
tim vice seka¢ péchuje material,

¢ tim mensi je namahani ostii sekace (vyssi tr-
vanlivost bfitu),

® tim méné se lame ostii sekace.

Druhy sekacu (obr. 4, 5)

Pracovni a bezpeénostni pravidla pf¥i sekani

1. Plochy sekaé: nejpouzivanéjsi sekac. K plos-
nému opracovani, k oddélovani a odstranéni
otiepa.

2. Délici seka¢: k vysekani ¢astecné odvrtanych
dér (pfepazky).

3. Vysekavaci sekac: ostfi je prohnuté. K vyse-
kavéani tvartl a kruhovych obloukt z plech.

4. Kfizovy seka¢: ostii a Sitka stopky tvofi kFiz
(ostfi je kolmé na rukojet). K vysekavani dra-
zek.

5. Sekac na drazky: vysekavanimazacich drazek
v loZiskovych panvich a pouzdrech.

$patné, odlomi se

3 Rozklad sil u sekaét s riiznymi dhly bfitu

D h kace  Vytlaceny krystal
g ravaie material ystaly

: I sekace m
U/

B>=30°... 60°

odsekavani ve své-

4 Plochy seka& réku

2 Hlava sekace

sekani prepazek
Dodrzujte  bezpeénostni

predpisy! Zabrarite ura-
24m!

5 Druhy sekadéu

$patné spravné

Opakovaci a kontroinf otdzky

Jmenujte jednotlivé druhy seké4cu a jejich pouZitil
Jak se provéadi sekani plechi?

Jaky je hel biitu pro sekéni konstrukéni oceli a hlini-
ku?

Co zpusobuje Spatny skion sekdée? Oduvodnéte!
Jak miZeme zabrénit Grazdm pii sekani?

Ostif sekéce je kiehké a ldme se. Néprava?

Na co mé viiv délka sekdce?

NOORA W=




Sekání ve svěráku 

Při sekání ve svěráku materiál upneme do kleštin pokud je delší než čelisti svěráku. Orýsovaný materiál upneme tak, aby ryska na hraně kleštin. Sekáč při sekání držíme pod úhlem 30° vzhledem k materiálu. Sekáč vedeme po hraně kleštin. je třeba dát si pozor při dosekáváni na odlétající plech aby někoho nezranil. 
Sekání drážek

Drážky vysekáváme křížovým nebo drážkovým sekáčem, na rovné ploše bereme třísku asi 1 mm . Sekáme bez přerušení při dosekávání odsekneme třísku z druhé strany abychom zabránili vytržení materiálu. Odletující části sekaného materiálu zachycujeme do síťky nebo sekáme proti stěně.

Tupé sekáče ostříme na kotoučových bruskách. Sekáč přikládáme k brusnému kotouči ve skloněné poloze podle požadovaného úhlu. Při broušení používáme ochranné brýle a kontrolujeme seřízení brusky. Nesmíme nechat příliš ohřát sekáč jinak se může ostří vyhřát. Nářadí kladivo sekáč mají při práci být čisté bez mastnoty hrozí sesmeknutí. 

Pracovní a bezpečnostní pravidla při sekání

Podmínky pro dobrou práci se sekáčem jsou:

Správný úhel břitu
Dobře zakalené ostří
Vhodná délka sekáče -> velká délka pruží/malá délka se špatně drží -> nebezpečí úrazu

Kratší sekáč = vyšší účinek
Nutno přizpůsobit váhu kladiva
Vhodné je mazat ostří tukem nebo mýdlem
Při sekání se musí stále sledovat ostří (nikoliv hlava)
Údery kladivem ve směru osy a od těla -> nebezpečí úrazu
Kladivo a hlava sekáče nesmí být mastné -> nebezpečí úrazu
Pozor na odletující křížky (ochranný kryt, ochranné brýle) -> nebezpečí úrazu
Občas ostří zakalit a hlavu sekáče vyžíhat ->po delším používání se sekáč poškozuje
2

